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Abstract of EP1 057396 



The head (1) has cutting line (12) attached to it in 
a number of relatively short sections, each 
section being folded to form two parallel 
projecting lines {12a, 12b) of the same length, 
lying in the same plane and perpendicular to the 
axis (2) of the head. Each doubled section of line 
Is fitted through a radial slot in the head between 
a central cavity and its periphery, and is held in 
place by the bulge (13) formed by the fold in the 
line. The outer end of each slot is formed by 
curved surfaces which reduce the lateral forces in 
the line sections. 
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(54) T§te de coupe pour debrouesallleuse ou taille-bordures 



(57) Cette tete de coupe rotative (1 ) utilise des brins 
(12) de fil de coupe de relativement faible longueur, re- 
tenus individuellement. Elle comporte, entre sa p6riphe- 
rie (7) et un 6videment central (6), au moins un passage 
radial (8) de section correspondant au double de la sec- 
tion d'un brin (1 2). Chaque brin (1 2) traverse le passage 
correspondant une premiere fois et est pli6 k 180" dans 



r^vldement (6). pour traverser le passage une deuxie- 
me fois. le pllage du brin (12) k 180* formant une bour- 
souflure lat^rale (13) qui assure sa retenue. Les deux 
troHQons libres de fil (1 2a, 1 2b). resultant du pliage, sont 
de m§me longueur et s'6tendent parall§lement, dans un 
m§me plan perpendiculaire h Taxe (2) de la tete (1), ce 
qui reduit le niveau sonore de la tete de coupe (1) en 
cours de fonctionnement. 
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[0001] La presente invention concerne les appareils 
de motoculture commun^ment appeles debroussailleu- 
ses et tallle-bordures, destines k couper la v6g6tatbn s 
au moyen de fils de coupe. Cette invention s'int6resse, 
plus particulierement, aux tetes de coupe rotatives pour 
de tels appareils. 

[0002] Ces appareils sont 6quip6s gen^ralennent d'un 
moteur thermique ou 6lectrique qui entraine en rotation, io 
h une Vitesse 6levee pouvant etre comprise entre envi- 
ron 3000 tours/minute et 12000 tours/minute, une t§te 
tournante supportant un ou plusieurs fils de coupe. Au 
cours de la rotation de la tete, et sous Teffet de la force 
centrifuge, le ou les fils de coupe se d6ploient radiale- is 
ment et balayent ainsi une certaine zone circulaire, ^ 
rint6rleur de laquelle lis exercent un effet tranchant sur 
la vegetation rencontr^e. 

[0003] On connait actuellement deux grandes cate- 
gories de tStes de coupis pour ce genre d'appareils. Le 20 
prennier type de tete contient une bobine de fil de coupe, 
que Ton peut progressivement devider au fur et h me- 
sure de I'usure ou de la casse du fil utilise. Le second 
type connu de tete, auquel s'apparente aussi la presen- 
te invention, n'utilise pas de bobine de fil, mals seule- 2S 
ment un ou plusieurs brins de fil de coupe, de relative- 
mentfaible longueur, qu'il convient de fixer individuelle- 
ment sur la tete. En ce qui conceme ce demier type de 
tdte de coupe, 11 peut etre fait reference aux documents 
US-A-4513563, NL-A-8302111. GB-A-2214048 et GB- 30 
A-1 583521. Dans certains parmi ces documents, les 
brins de fil de coupe sont pli§s en leur milieu, qui cons- 
titue aussi leur zone de fixation, de maniere k former 
chacun deux trongons coupants parallfeles de fil, sensi- 
blement de meme longueur. 

[0004] II peut aussi etre fait reference ici au document 
DE-A-2444610 (figure 2), qui conceme une faucheuse 
et non une d§broussailleuse ou un taille-bordures. et 
dans laquelle les deux trongons paralleles du brin de fil 
metallique, qui forme une boucle, sont li§s entre eux de 40 
sorte que ces trongons ne torment pas deux elements 
coupants souples distincts, mals realisent un organe de 
coupe unique, rigide. Cette realisation reste, structurel- 
lement et fonctionnellement, eioign^e de I'objet de la 
presente invention, tel que defini ci-aprfes. ^ 
[0005] Toutes les t§tes de coupe actuelles, avec ou 
sans bobine de fil de coupe, sont difficiles h recharger, 
et/ou d'une structure compliquee et couteuse, et posent 
encore divers probiemes. 

[0006] Entre autres, les fils de coupe traditionnels, 50 
sous forme de monofilaments lisses, sont bruyants en 
fonctionnement et engendrent ainsi des nuisances so- 
nores. Pour tenter de reduire le bruit de fonctionnement, 
les voles de recherches actuelles consistent k prevoir 
des fils de coupe de conformation speciale, en general ss 
non lisses : fils onduies. fils k nervures ou k gorges, fils 
k revetement granuleux, etc... 
[0007] Si Ton consid^re plus particulierement les rea- 
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lisatlons des documenti^A-451 3563, NL-A-83021 1 1 
et GB-A-2214048 et GB?Pl583521 precites, on cons- 
tate que les deux trongons paralieies de chaque brin de 
fil plie y sont toujours situes dans deux plans distincts, 
perpendiculaires k I'axe de la t§te, c'est-^-dire qu'ils 
possedent un certain decalage axial I'un par rapport a 
I'autre, et ne sont pas contenus dans un meme plan per- 
pendiculaire k I'axe de la t§te. Une telle configuration ne 
permet pas d'abaisser le bruit de fonctionnement de la 
tete de coupe. 

[0008] Or il a ete constate, de fagon surprenante, que 
le montage de deux frontons de fil libres disposes "en 
parallele", et dans le meme plan, conduisait k une dimi- 
nution sensible du niveau sonore en cours de fonction- 
nement, meme en utilisant un fil lisse et de section or- 
dinaire (ronde ou carree). 

[0009] Partant de ce constat, invention a pour objet 
une tete de coupe pour debroussailleuse ou taille-bor- 
dures, du genre de celles utilisant des brins de fil de 
coupe de relativement faible longueur, retenus indivi- 
dueilement sur la tete, caract6risee en ce que le ou les 
brins de fil de coupe torment une ou des paires de fron- 
tons coupants de fil paralleles et sensiblement de me- 
me longueur, libres et s'etendant dans un meme plan 
perpendiculaire k Taxe de la tete, de maniere k reduire 
le niveau sonore en cours de fonctionnement. 
[0010] Ainsi, la proximite (variable selon le diametre) 
des trongons de fil de coupe, associes par paires, cree 
une interaction entre les turbulences de chaque trongon 
de fil, qui reduit la tendance de ces trongons de fils k 
vibrer : la turbulence du trongon du fil situe en amont 
(par reference au sens de rotation de la tete) "bloque" 
la turbulence du trongon de fil situe en aval, et reduit par 
ce fait la turbulence globale et le bruit genere. Les essais 
effectues par le Demandeur ont confirme la reallte de 
ce phenomene, et sa permanence dans le temps, au 
cours de la rotation de la t§te. 
[0011] L'invention sera mieux comprise k I'aide de la 
description qui suit, en reference au dessin schemati- 
que annexe representant. k titre d'exemple, une forme 
d'execution de cette tete de coupe pour debroussailleu- 
se ou taille-bordures. 

Figure 1 est une vue en perspective d'une t§te de 
coupe conforme k la presente invention ; 
Figure 2 est une vue en plan par dessous, avec cou- 
pe partielle, de la t§te de coupe de la figure 1 ; 
Figure 3 est une vue partielle en coupe de cette tete, 
suivant 111-111 de figure 2 ; 

Figure 4 est une autre vue partielle en coupe de la 
meme tete, suivant IV-IV de figure 2, k echelle 
agrandie ; 

Figure 5 est une vue en coupe similaire k figure 4, 
illustrant une variante relative k la section des brins 
de fil de coupe ; 

Figure 6 est une vue en plan par dessous de la me- 
me tete de coupe, utilisee avec des brins en nombre 
different. 
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[001 2] La tete de coupe rot^H^^epr6sent6e au des- 
sin. d6slgn6e globalement par le rep6re 1, possfede un 
axe central 2 et r6sulte de la juxtaposition de deux pie- 
ces circulaires 3 et 4. assemblees entre elies au moyen 
de plusieurs vis 5. La premiere pifece 3 est de forme an- 
nulalre, et la seconde pi6ce 4 est de fomrie circulaire 
bomb§e, de maniere k creer dans la tete 1 un evidement 
central 6, en forme de cavit6 sensiblement h6misph6ri- 
que. La conformation des pieces 3 et 4 accol6es d^finit 
une gorge annulaire perlph^rique 7. 
[001 3] Entre i'evidement central 6 et la gorge p6riph§- 
rique7 de la tete 1 sont m6nag6s, dans I'exemple illustre 
au dessin, quatre passages radiaux 8 espac^s par des 
inten^alles angulaires r6guliers de 90*. Comme le won- 
trent les figures 4 et 5, chaque passage radial 8 poss^de 
une section rectangulaire, avec une longueur egale au 
double de sa hauteur. 

[001 4] Comme le montre la figure 2, chaque passage 
radial 8 presente, h son debouch6 dans la gorge peri- 
ph6rique 7 de la t§te 1 , un evasement resultant de deux 
surfaces limitrophes arrondies 9 et 10, dispos6es sym6- 
triquement. Le rayon de courbure R et la longueur de- 
veloppee de chaque surface arrondie 9 ou 10 sont re- 
lativement importants, par exemple de I'ordre de 1 ^ 2 
cm. La t§te de coupe 1 possede encore un trou taraude 

11 situ6 sur son axe central 2, au fond de r§videment 
central 6, pour sa fixation sur I'appareil tel que d^brous- 
sailleuse ou taille-bordures, et pour son entratnement 
en rotation par les moyens moteurs de cet appareil. 
[0015] Chaque passage radial 8 de la tete 1 peut re- 
cevoir un brin 12 de fil de coupe, notamment en mati^re 
synth^fque, la figure 1 montrant la tete 1 pourvue seu- 
lement de deux brins 12 diam6tra!ement opposes, et la 
figure 6 illustrant la possibility de garnir cette t§te 1 de 
quatre brins 12, sdpards par des intervalles angulaires 
de 90^ 

[0016] Chaque brin 12 de fil de coupe est fix6 sur la 
tete 1 en traversant une premiere fois un passage 8, de 
I'ext^rieur vers I'interieur. puis en etant pll6 ^ 1 80** k I'in- 
tdrieur de I'evidement central 6, et enfin en traversant 
une deuxidme fois le meme passage radial 8, de Tintd- 
rieur vers rext§rleur Au point de pliage h 180** du brin 
12, ce pliage forme une boursouflure Iat6rale 13 du brin 

12 qui assure sa retenue, par butee contre ia surface 
de I'evidement central 6, autour du d6bouch6 int^rieur 
du passage 8, comme montr^ sur la figure 3. 

[0017] A leur travers^e de ce passage radial 8, les 
deux parties 12a et 12b resultant du pliage du brin 12 
sont juxtapos6es, et remplissent la section du passage 
8, comme le montre la figure 4. Le brin 1 2 possede avan- 
tageusement une section sensiblement carrde, dont ie 
c6t6 correspond k la hauteur de la section du passage 
radial 8. done k la moiti§ de la longueur de cette section. 
Plus particuli^rement, en utilisant un brin 12 de fil de 
coupe de section carr6e k cdt^s curvilignes concaves, 
on favorise la formation de la boursouflure Iat6rale 13 
assurant la retenue de ce brin 12. 
[001 8] En variante, comme le montre la figure 5, cha- 



I diametre 



que brin 1 2 de fil de couj^Hut aussi poss6der une sec- 
tion circulaire, dont le diametre correspond k la hauteur 

de la section du passage radial 8, done k la moitl6 de la 
longueur de la section de ce passage 8. 

5 [001 9] Chaque brin 1 2 de fil de coupe est pli4 k 1 80"* 
au milieu de sa longueur, de maniere k former deux tron- 
50ns coupants 12a et 12b, de meme longueur, libres et 
s'6tendant parallfelement I'un k Tautre, dans un m§me 
plan perpendiculaire a Taxe central 2 de la tete de coupe 

10 1. Un tel doublement des brins 12 assure un fonction- 
nement particuli^rement silencieux de la tete de coupe 
1 , tout en ameliorant le pouvoir coupant. 
[0020] En cours de fonctionnement, I'une ou I'autre 
des surfaces arrondies 9 et 1 0 (selon le sens de rotation 

IS de la tete 1 ) sert de surface d'appui pour le brin 1 2 cor- 
respondant, a sa sortie de la tete 1 , ce qui 6vite le phe- 
nomena de " casse k Toeiilet 
[0021] L'on ne s'eloignerait pas du cadre de inven- 
tion, telle que definie dans les revendications 

20 annex6es : 

en modifiant le nombre de passages radiaux mana- 
ges dans la tete de coupe, ou d'autres details de 
forme de cette tete ; 
25 - en realisant la tete en toutes mati^res, et en une ou 
plusieurs pieces ; 

- en modifiant le nombre des brins de fil de coupe, 
flx^s sur la t§te ; 

en utilisant des brins de fil de coupe de toutes sec- 
30 tions, et en toutes matidres permettant un pliage 
avec formation d'une boursouflure ; 

- en rdalisant ou utilisant la tete de coupe avec des 
trongons de fil group6s par deux, de meme lon- 
gueur, libres et paralldles, de maniere k r^uire le 

3S bruit de fonctionnement, quel que soit le moyen de 
retenue de ces trongons de fil sur la tete. 



Revendications 
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1. Tete de coupe rotative pour debroussailleuse ou 
taille-bordures. du genre de cetles utilisant des 
brins defil de coupe de relativement falble longueur, 
retenus individuellementsur la tete, caracterisee en 

45 ce que le ou les brins (1 2) de fil de coupe forment 
une ou des paires de trongons coupants de fil (1 2c, 
12d) libres, parall^les et sensiblement de meme 
longueur, s'6tendant dans un meme plan perpendi- 
culaire k I'axe (2) de la tete (1 ), de manifere k reduire 

50 le niveau sonore en cours de fonctionnement. 

2. T§te de coupe selon la revendication 1, caracteri- 
see en ce qu'elle comporte, entre sa periph6rie (7) 
et un evidement central (6), au moins un passage 

55 radial (8) de section correspondant au double de la 
section d'un brin (12) de fil de coupe, de telle sorte 
que le ou chaque brin (1 2) de fil de coupe traverse 
le passage radial (8) correspondant une premiere 
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fols et est p!i6 k 180^* a^Pfieur de r§videment 
central (6), pour traverser ledit passage radial (8) 
une deuxifeme fois, le pllage du brin (1 2) ^ 1 BO** for- 
mant, k I'int^rieur de I'^videment central (6) de la 
t§te (1 ), une boursouflure Iat6rale (1 3) du brin (1 2) s 
qui assure sa retenue, ce pliage k 180° etant realise 
sensiblement au milieu de la longueur du brin (12) 
de manl^re h fomier, h partir de ce brin (12), les 
deux trongons coupants de fil (12c, 12d) libres, pa- 
rall^les et sensiblement de meme longueur, s'^ten- io 
dant dans le m§me plan perpendiculaire k I'axe (2) 
de la t§te (1). 

3. T§te de coupe selon la revendication 2, caract6rl- 
see en ce que le ou chaque passage radial (8), m6- is 
nage dans cette tete (1), presente a son debouche 
sur la periph§rie (7) de ladite tete (1 ) au moins une 
surface limitrophe arrondie (9, 1 0) de rayon de cour- 
bure relativement important, et aussi de longueur 
developpee relativement importante, pour Tappui 20 
du brin (1 2) de fil de coupe k sa sortie de la tdte (1 ). 

4. T§te de coupe selon la revendication 3. caract6ri- 
see en ce que le ou chaque passage radial (8) pre- 
sente deux surfaces d'appui arrondies (9. 10), dis- 2S 
pos6es sym6triquement, donnant k ce passage ra- 
dial (8) un d^bouchd de forme evas^e. 
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